Zitgegnik nr I do SWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
CZESC 1
1. Rury wodociagowe PE i PE RC

1. Rury zgodnie z normg PN-EN 12201-2 (rury do wody)

2. Wymagane niezbedne dokumenty dia rur;
a)  Karta katalogowa
b) Krajowa deklaracja wiasnoéci uzytkowych
¢) Krajowa Ocena Techniczna ITB i IBDIiM
d) Aktualny Atest PZH o dopuszezeniu do kontaktu z wodg przeznaczong
do spozycia przez ludzi

Wszysthie dokumenty musza posiadaé datg waznosci na dzien skladania oferty.

3. Pozostale wymagania:
Dostawa rur w sztangach o diugoséci 12mb.
Rury wielowarstwowe o zwiekszonej wytrzymalo$ci na zarysowania
i nacigcia.
Wszystkie  warstwy w rurach wielowarstwowych maja by¢ polaczone
molekularnie (bez plaszcza ochronnego), ktore nie wymagaja posiadania
dodatkowych urzadzen do laczenia (poza zgrzewarkg doczotows).

Oferta winna zawieraé dostawg od jednego producenta.

CZESC 11
1.Rury wodociggowe PE

1. Rury zgodnie z normg PN-EN 12201-2+A1:2013-12 (rury do wody)

2.  Wymagane niezbedne dokumenty dla rur:
a) Karta katalogowa
b) Krajowa deklaracja wlasnosei uzytkowych
¢) Krajowa Ocena Techniczna [TB i IBDIM
d) Aktualny Atest PZH o dopuszczeniu do kontaktu z woda przeznaczona
do spozycia przez ludzi

Wszystkie dokumenty musza posiadaé dat¢ waznosci na dzien skladania oferty.

3. Pozostale wymagania
Dostawa rur w zwojach.
Rury wiclowarstwowe o zwigkszonej wytrzymalosci na  zarysowania
i nacigeia. Wszystkie warstwy w rurach wielowarstwowych maja by¢ polaczone



molekularnie (bez plaszeza ochronnego), ktore nie wymagaja posiadania
dodatkowych urzadzen do laczenia (poza zgrzewarks doczotows).

Oferta winna zawiera¢ dostawe od jednego producenta.

2. Ksztaltki PE

1. Ksztattki zgodnie z normg PN-EN-3:2000 (ksztattki do wody)

2. Wymagane niezbedne dokumenty dla ksztattek PE
a) Karta katalogowa
b) Atest PZH (dopuszezenie do kontaktu z wodg pitna)
¢) Krajowa Ocena Techniczna
d) Krajowa Deklaracja wlasnosci uzytkowych

3. Ksztaltki musza posiada¢ oznakowanie CE lub oznakowanie znakiem budowlanym

Wymagania dla ksztaltek z PE do zgrzewania elektrooporowego:
e (Cignienie norinalne minimum 10 bar,
e Ksztaltki powinny byé zkodem kreskowym oraz powinny posiadaé
zatopione w korpusie druty grzewcze
o Kazda ksztaltka winna posiadaé trwale oznaczenie czasu zgrzewania

1 chlodzenia, date waznosci oraz wartosé pradu zgrzewania

e Wskaznik wyplynigcia tzw. wyplawka kontrolna sygnalizujaca wykonanie
zgrzewu

°  Wszystkie ksztattki elektrooporowe powinny by¢ od tego samego
producenta.

Wymagania dla ksztaltek z PE zaciskowe:
e Cisnienie nominalne minimum 10 bar
»  Powinny posiadac¢ trwale znakowanie identy fikujace producenta

Wymagania dla ksziahiek z PE do zgrzewania doczotowego:
¢ Cisnienie nominalne minimum 10 bar,
o Ksztaltki wykonane metoda ci$nieniows,
e Luki segmentowe zgrzewane doczolowo z odpowiednim katem

Wymagania dla uniwersalnych zlgezek zaciskowych do rur stalowych
e Korpus lacznika i nakretki - zeliwo ciggliwe EN-GIM 350-10
e Pierdcien zaciskowy i dociskowy ~ stal ocynkowana
e Pierscient uszezelniajgcy — guma NBR

CZESC 111

1. Rury kamionkowe
a. Wymagania dla rur kanalizacyjnych kamionkowych
° Wymagania zgodne z normg PN-EN 295-1:2013-06

b. Wymagane niezbedne dokumenty dla rur kamionkowych



o Karta katalogowa
» Krajowa deklaracja wlasnosci uzytkowych

CZESC IV
Studnie zelbetowe i plyty zelbetowe

Wymagane niezbedne dokumenty dla elementéw zelbetowych:
a) Karta katalogowa
b) Krajowa deklaracja wlasnosci uzytkowych

C) Krajowa Ocena Techniczna

1. Wymagania dla studni zelbetowych
¢ Wymagania zgodnie z normg PN- EN 1917
o Llementy studni aczone za pomocy uszczelki elastomerowej
e Beton C35/45, wodoszezelnosé W-8, nasigkliwos$é <5%
e  Wytrzymalos¢ na zgniatanie, obeigzenie niszezgce K1 < 40kN/m
e Stopnie wlazowe wtopione w krag, stopnie spefniajgce wymagania normy PN-EN
13101:2005

2. Plyty pokrywowe pelne i z otworami i pierscienie odcigzajace
e Wymagania zgodne z normg PN-EN 1917

CZESC V
Armatura wodociggowa

Wymagane niezbgdne dokumenty dla armatury wodociggowe;:
a) Karta katalogowa
b) Krajowa deklaracja wiasnosci uzytkowych
¢} Aktualny Atest PZH o dopuszczeniu do kontaktu z wodg przeznaczona do
spozycia przez ludzi

1. Wymagania dla zasuw zgodnie z norma PN-EN 1074-2
a. Zasuwa klinowa kolierzowa, krotka PN10/16
b. Przylaeze komnierzowe wg PN-EN 1092-—2:1999,PN10
¢. Zabudowa krotka wg PN-EN 558-1,tabela 2, serial4, F4

Pozostate parametry:

e Zasuwa klinowa kohierzowa z miekkim uszezelnieniem klina

e Korpus 1 pokrywa z zeliwa sferoidalnego zgodnie z norma PN-EN 1563:2012

e Zasuwa z pelnym przelotem,

e Kiin z zeliwa sferoidalnego, nawulkanizowany na catej powierzchni (wewnatrz i na
zewnatrz) z gumg EPDM,

e Dodatkowa nalewka z gumy w dolnej czedci klina umozliwiajgca zamykanie sie klina
przy dostaniu sig pod klin zanieczyszczen statych, |

o Trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej, gwint walcowany na zimno,




e Uszczelnienie trzpienia za pomocy uszezelki wargowej z gumy EPDM i minimum 3
0 - ringow,

s Sruby mocujace pokrywe wykonane ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej, catkowicie
schowane w gniazdach i zabezpieczone masa plastyczna na goraco,

¢ Ochrona antykorozyjna; powloka z farby epoksydowej wykonana metods, fluidyzacji
o grubosci minimum 250 mikrona

2. Zasuwa klinowa do przylaczy doemowych PN16
a.
b. Zasuwa wyposazona z jednej strony w gwint wewnetrzny z drugiej strony w gwint

oo

Zasuwa obustronnie z gwintermn wewnetrznymn,

zewnetrzny,
Wymagania 1 badania wg PN-EN1074-112

. Przylacze gwintowane wg PN-228-1

Pozostale parametry:

Korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego zgodnie z norma EN 1563,
Zasuwa z mickkim uszczelnieniem klina,

Klin mosigzny nawulkanizowany guma EPDM,

Trzpien ze stali nierdzewnej, walcowany na zimno

Uszezelnienie trzpienia — uszezelka wargowa z gumy EPDM, oraz min. 3 o-ringéw,
Uszezelka pokryw winna znajdowac si¢ w rowkach pomiedzy pokrywa ,a korpusem,
Sruby mocujace pokrywe, zaglebienie w gniazdach i zalane masg plastyczng na
goraco,

Ochrona antykorozyjna: powtoka z farby epoksydowe]j wykonana metoda fluidyzacji
o grubosei minimum 250 mikrona.

3. Obudowa teleskopowa do zasuw liniowych

a.

-0 Ao

g.

Tuba ochronna wyposazona w swojej gornej czesci w wypustki do dopasowania
wymaganej dtugodci przedhuzacza

Dolna kostka przedhizacza zamontowana na trzpieniu musi byé zabezpieczona
zawleczkg ze stali nierdzewnej A2 oraz dodatkowo tubg ochronng zamocowang na
wypuklosciach na pokrywe zasuwy,

Rura ochronna przesuwna wykonana z polietylemi PE,

Pret 1 rura ochronna ze stali ocynkowanej. Lacznik dolny z zeliwa sferoidalnego,
Ochrona antykorozyjha: zewngtrznie i wewnetrznie powtoka z farby epoksydowej,
Tiiba ochronna, 0patr20na naklejka zawierajaca dane na temat $rednicy, producenta,
na ktore moze by¢ zamontowany dany przediuzacz,

Obudowy muszg by¢ od tego samego producenta co zasuwy.

4. Kolana stopowe do hydrantéw

a. Wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum GJS-400-7,
b. Zabezpieczenie antykorozyjne farba epoksydowa o grubosci powloki min. 250

mikronow.

5. Hydranty

a. Hydranty podziemne PN10



Korpus gorny 1 komora zaworowa wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum
GJS 400-7,

Przylacze kohierzowe do posadowienia na kolanie stopowym wg PN-EN 1092-
2:1999,

Hydranty pozarowe podziemne PN-EN 14339:2009

Certyﬁkat wydany przez CNBOP z Jézefowa na hydrant podziemny

Tiok hydrantu nawulkanizowany EPDM,

Nakretka trzpienia wykonana z mosiadzu,

Zamknigcie hydrantu przez tlok wspdtpracujacy z tuleja

Glebokosé wykopu 1500mm,

Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem

Uszczelnienie trzpienia za pomocg o-ringéw,

Samoczynne calkowite odwodnienie z chwilg odciecia wody,

Zabezpieczenie antykorozyjne farbg epoksydowa o grubosci powloki min. 250
mikrondw,

Nasada na stojak hydrantowy @75mm

b. Hydranty nadziemne PN10 z zeliwa

Korpus gémy wylotu — zeliwo sferoidalne

Pokrywa zabezpieczajgca przytaczenie wezy z aluminium

Rura korpusu wykonana ze stopu aluminium,

Korpus dolny wykonany z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15,
Zabezpieczenie antykorozyjne farbg epoksydowg o grubosci powtoki min. 250
mikronow

Hydranty pozarowe nadziemne PN-EN 14384:200

Certyfikat wydany przez CNBOP z J6zefowa na hydrant nadziemny
Przytacze kolnierzowe PN10/16 wg. DIN2501

Wrzeciona, éruby i nakretki - stal nierdzewna, nakretka wrzeciona - mosiadz,
Zawor glowny z zeliwa sferoidalnego powlekany poliuretanem,

Dodatkowe odcigcie przeptywu wody w postaci kulowego zaworu zwrotnego
Automatyczne odprowadzenie wody,

Uszczelnienie za pomoca o-ringdw,

Gorne odejseie szt. 2

¢. Hydranty nadziemne PN10 ze stali nierdzewnej lub kwaséwki

Korpus gorny wylotu -~ zeliwo sferoidalne

Pokrywa zabezpieczajaca przylaczenie wezy z aluminium,

Rura korpusu ze stali nierdzewnej lub Kwasdwki

Hydranty pozarowe nadziemne PN-EN 14384:2009

Certyfikat wydany przez CNBOP z Jézefowa na hydrant nadziemny

Korpus dolny wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15,

Ochrona antykorozyjna powlokg na bazie zywicy epoksydowej odpornej na UV,
minimum 250 mikronow

Przylacze kolnierzowe i przylaez wg PN-EN 1092-2 (DIN 2501) PN10/16




e Wrzeciona, $ruby i nakretki - stal nierdzewna, nakretka wrzeciona — mosiadz,
e Zawor gléwny z zeliwa sferoidalnego powlekany poliuretanem,

o  Automatyczne odprowadzenie wody,

e Uszczelnienie za pomocy o-ringow,

e Gorne odejscie szt. 2

6. Laczniki do rur PE zabezpieczone przed przesunigciem
a. Cisnienie nominalne do PN10,
b. Kotnierzi pierscien dociskowy z zeliwa sferoidalnego, owiercone zgodnie z EN
1092-2 do PN10,
Pierscien zaciskowy: mosiadz,
Uszczelka wargowa: elastomer dopuszczony do kontaktu z woda pitna,
Uszczelka ptaska: elastomer dopuszezony do kontaktu z woda pitna,
éruby ze stali A2,
g. Pokrycie proszkowe zywicg elastomerowsg

o oA o

CZESC VI

Wymagane niezbgdne dokumenty dla armatury wodociagowe;:
a) Karta katalogowa
b) Krajowa deklaracja wlasnosei uzytkowych
¢) Aktualny Atest PZH o dopuszczeniu do kontaktu z woda przeznaczona do

spozycia przez ludzi

1. Wymagania dla opasek do usuwania awarii wodociggowych
¢ Cisnienie nominalne minimum PN 10/16
o Uszczelnienie guma EPDM do wody pitnej
e Wykonanie jednodzielne lub dwudzielne w zaleznosci od $rednicy
o Wysokos¢ zabudowy od 100 do 500 mm /wykonanie standard 250mm/
o Korpus wykonany ze stali nierdzewnej lub stali kwasoodpornej
(preferowana)
s Sruby, nakretki, podkladki opaski wykonane ze stali nierdzewnej, klasy A2

2. Wymagania dla doszczelniaczy
e (Ci$nienie nominalne minimum PN 10 bar,
e Material — zeliwo sferoidalne,
o Pelne zabezpieczenie antykorozyjne wewngtrznie i zewnetrznie
e Sruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej, klasy A2
e Uszczelka z gumy EPDM

3. Wymagania dla lacznikéw rarowych
e cisnienie nominalne nie mniej niz PN 10 bar,
e material — zeliwo sferoidaliie nie mnigj niz EN-GJS-400,
® pelne zabezpieczenie wewngtrzne i zewnetrzne przed korozja zywica
epoksydowa,
e uszczelka z gumy NBR lub EPDM,
e sruby, nakretki, podkiadki ze stali nierdzewnej A2,




o kolnierze DN 80 — DN 150 owiercone PN 10/16, dla kolnierzy DN 200 — DN
500 owiercone PN10,

4. Y.aczniki do rur zeliwnych zabezpieczone przed przesunieciem

e cis$nienie nominalne do PN 16

» koknierz i pierscien dociskowy z zeliwa sferoidalnego, owiercone zgodnie z
EN 1092-2 do PN 10,

s uszczelka wargowa: elastomer dopuszezony do kontaktu z woda pitna,

e specjalny pierscien zaciskowy na rur¢ uniemozliwiajacy wysunieciu tury
zeliwne),

e pokrycie proszkowe zywica elastomerowa,

5. Ksztaltki zeliwne
e Cisnienie nominalne do PN 16
e Material: Zeliwo sferoidalne minimum EN-GJS-400-18,
e Kolnierze owiercone zgodnie z EN 1092-2 do PN10,
e Zabezpieczone antykorozyjnie
e Pokrycie proszkowe zZywica elastomerows,

6. Nawiertki wodociagowe NWZ NT, NWZ/PE, NCS PN16
e  Przylgcze gwintowane wg PN-EN ISO 228-1
e Nawiercanie pod cis$nieniem przy uzyciu.aparatu do nawiercania
/nie dotyczy NCS/
e  Stopa zintegrowana z zasuwg

a) Nawiertka wodociagowa NWZ/PE

e  Montaz na rurach PVC i PE

e  Stopa zintegrowana z zasuwa wykonana z zeliwa sferoidalnego

e Obeima wykonana z zeliwa wylozonego guma

o  Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego zawulkanizowany na catej powierzchni
gumg EPDM

o Zasuwa — (korpus + pokrywa } zeliwo sferoidalne — malowane farbg
epoksydowsg (kolor niebieski)

s Sruby i nakretki stal ocynkowana

e  Trzpien i wiertio ze stali nierdzewnej

b) Nawiertka wodociggowa NWZ NT

e Mozliwosé montazu na rurach stalowych, zeliwnych i AC

o Stopa zintegrowana z zasuwg wykonana z zeliwa sferoidalnego

e Obejma wykonana ze stali nierdzewnej, wylozona guma

e Trzpien i wiertlo ze stali nierdzewnej

o  Kiin nawulkanizowany na calej powierzchni gumg EPDM, nakretka klina z
mosigdzu

e Zasuwa ~ (korpus + pokrywa ) zeliwo sferoidalne — malowane farbg
epoksydowg (kolor niebieski)

e  Uszczelka stopy wykonana z gumy EPDM




-

Sruby ze stali nierdzewnej

¢) Nawiertka wodociagowa NCS

e

Nawiercanie pod ciénieniem bez uzycia aparatu do nawiercania

Stopa 1 obejma wylozona gumg

Montaz za pomocg $rub na rurach PVC

Kadlub, stopa 1 obejma nawiertki wykonane z zeliwa sferoidalnego

Wiertto ze stali nierdzewne;j

Uszezelnienie trzpienia za pomocg o-ringéw, O-ringi wykonane z aumy
EPDM

7. Obudowa teleskopowa do zasuw przylgczeniowych

Tuba ochronna wyposazona w swojej gornej czesei w wypustki do
dopasowania wymaganej dugosci przedhuzacza,
Dolna kostka przedtuzacza zamontowana na trzpieniu musi by¢ zabezpieczona
zawleczkg ze stali nierdzewnej A2 oraz dodatkowo tubg ochronng
Zzamocowang na wypuklosciach na pokrywe zasuwy,
Rura ochrona przesuwna wykonana z polietylenu, pret i rura ochrena ze stali
ocynkowane;j. Lacznik dolny z zeliwa sferoidalnego.
Ochrona antykorozyjna: zewngtrznie i wewnetrznie powloka z farby
epoksydowej,
Tuba ochronna opatrzona naklejkg zawierajacg dane na temat srednicy,
producenta, na ktére moze by¢ zamontowany dany przedtuzacz,

Obudowy muszg by¢ od tego samego producenta co zasuwy.

8. Nasuwki zeliwne dwudzielne uniwersalne

a

CZESC vII

Cisnienic nominalne do PN10/16,

Material: zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-18,
Kotnierze owiercone zgodnie z EN 1092-2 do PN10,
Pokrycie proszkowe zywicg elastomerowa,

Sruby, nakretki, podkladki - stal nierdzewna,
Uszczelka — guma NBR lub EPDM

Wymagane niezbedne dokumenty dla rur i studni kanalizacyjnych:
a) Karta katalogowa
b) Krajowa deklaracja wlasnosei nzytkowych
¢) Krajowa Ocena Techniczna IBDIiM

System (rury i ksztaltki) powinien byé jednorodny materialowo.,

1. Rury z tworzyw sztucznych

Rury kielichowe dhugie z uszczelkg gumowa z EPDM

Klasa rur ,,S,, 0 sztywnoséci obwodowej SN=8kN/m?

Spelnigjgce  wymagania normy  PN-EN  1401:2009, PN-EN
18521:1999/A1:2004,




2. Studzienki rewizyjne @315, @425, 03600, 3800, 31000

e  Wykonanie zgodnie z norma PN-B 10729:1999, PN-EN 1610:2015-10, PN-
EN 13598-2:2020-11, PN-EN 476:2022-09
e Klasa obcigzen wg normy PN-EN 124:2000- A15-D400

e Elementy studni winny by¢-od tego samego producenta

e Odpornos¢ chemiczna tworzywowych elementéw skladowych i uszezelek

¢ Dopuszczenie do stosowania w sieciach kanalizacyjnych i w pasie
drogowym

3. Ksztaltki do kanalizacji:

e Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 1401-1:2019-07
CZESC VIII

Wymagane niezb¢dne dokumenty:
a) Karta katalogowa
b) Krajowa deklaracja wiasnosci uzytkowych

Skrzynki wykonane zgodnie z norma PN-M-74081:1998 rodzaj B, PN-M-74082:1998
odmiana WODA

1. Skrzynki uliczne do hydrantéw
o Srednica czesci pokrywowej nie mniejsza niz 367mm,
e Wysokos¢ skrzynki nie mniejsza niz 310 mm,
e Korpus tworzywa sztucznego np. PEHD, lub z zeliwa
» Pokrywa z zeliwa szarego malowana na czarno.

2. Skrzynki uliczne do zasuw
¢ Srednica czedci pokrywowej nie mniejsza niz 190mm,
o  Wysokos¢ skrzynki nie mniejsza niz 270mm,
e Korpus z zeliwa lub tworzywa sztucznego np. PEHD
o Pokrywa z zeliwa szarego malowanego na czarno,

3. Wilaz zeliwny
e  Wykonany zgodnie z normg PN-EN 124:2000
e Material: zeliwo szare, malowane na czarmo
o  Whaz bez zatrzaskow
¢ Wolny przeswit @600 mm

4. Wlazy zeliwno/zeliwy i zeliwo/betonowy

Korpus z ‘wkiadky tlumiaca PUR zwulkanizowana na catej powierzchni kontaktowej
pomigdzy korpusem a pokrywa.

»  Wykonanie zgodnie z normami PN-EN 124-1; 2015, PN-EN 124-2: 2015
e Minimalna waga kompletu 157 kg,



4.1. Pokrywa zeliwna

Material: —zeliwo z grafitem ptytkowym (szare )

Srednica zewngtrzna pokrywy : 680 mm ( DIN 19584) z dwoma zabezpieczeniami przed
obrotem

Gigbokos¢ osadzenia pokrywy — min 50 mm (PNEN 124:2000)

Szerokos¢ podparcia pokrywy w ramie min. 35 mm/ strong (powierzchnia podparcia min.580
cm?2)

-pokrywa wyposazona w 2- otwory w osi lub zaglebienia do podnoszenia kluczem.

4.2. Pokrywa z wypelnieniem betonowym

Material: —zeliwo z grafitem ptytkowym (szare ) z wypelnieniem betonowym ,beton kl. C35/45-
XF4

Srednica pokrywy : 680 mm ( DIN 19584) z dwoma zabezpieczeniami przed obrotem
Glebokos¢ osadzenia pokrywy — min 50 mm (PNEN 124:2000)

-pokrywa wyposazona w 2- otwory lub zaglebienia do podnoszenia kluczem.

4.3. Korpus:

Materiat : zeliwo z grafitem sferoidalnym z potaczeniem betonowym

Glgbokos¢ osadzenia — min 50 mm (PNEN 124:2000)

Gniazdo korpusu wykonane pod zamontowanie pokrywy o $rednicy 680 mm.

Szerokos¢ podparcia w korpusie min. 35 mm/ strong (powierzchnia podparcia min.580 cm2)
Wysokos¢ korpusu- 160 mm

Korpus bezkolnierzowy o srednicy zewngetrznej 785 mm bez kieszeni na osadnik
Powierzchnia kontaktowa korpusu z podlozem betonowym min. 1770 ¢cm?2

. Wpusty uliczne - krata osadzona luzno

Karta katalogowa

Krajowa deklaracja wiasnosci uzytkowych

Produkt zgodny z

Waga minimum 73,5 kg/kpl. dotyczy wpustu Klasy D400 % kotnierz
Waga minimum 33,5 kg/kpl. dotyczy wpustu Klasy D400 petny kotnierz
Wykonanie zgodne z PN-EN 124-1:2015 i PN-EN 124-2:2015

e




